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(ميليمتر ) Sضخامت 

BARفشار 141197654322211

221/51/51/51/51/51/5 1/51111
حداقل ارتفاع لبه 

(ميليمتر )

(ثانيه  )زمان 13011510290857565585145383127

BARفشار 

BARفشار 141197654322211

(ثانيه  )زمان 6555544444333

حداقل زمان خنك كاري تحت فشار در دستگاه(دقيقه )زمان 16151412121110998766

حداقل زمان خنك شدن خارج از دستگاه(دقيقه )زمان 16151412121110998766

. تهيه گرديده استISO 12176-1 سازمان استاندارد ملي ايران و استاندارد 14427 و 11233   اين دفترچه به همراه جداول جوش طبق استانداردهاي شماره 

(فشار كشش لوله  )صفر تا فشار دراگ 

8 106 8 8 8 8

.را مشخص و به مقادير فشار جدول اضافه كنيد (كشش لوله توسط دستگاه)جوش كاران محترم لطفا قبل از عمليات جوشكاري فشار دراگ :    نكته مهم 

(ثانيه  )زمان  6 65 5 5 6

 200الي  c220°دماي صفحه گرمكن  جدول جوشكاري لوله هاي
PE80 - PN 5 

PE100 - PN 6 

 D= قطر 
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 فشار اوليه جهت برگرداندن لبه و ارتفاع لبه
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 ( ذوب) حداقل فشار و زمان نفوذ گرمايي 

 لوله

 لوله

 لوله

 حداكثر زمان برداشتن هيتر

 لوله

 فشار و زمان افزايش تدريجي فشار نهايي حداكثر


